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Beschreibung dernis der Schaffung einer Lot- oder SchweiBverbin- 

dung befreiten Weise ermoglicht, wobei die Verbindung 
Die Erfindung betrifft eine Verbindung zwischen ei- gleichzeitig hohen Druckbelastungen standhalten sowie 
ner rohrformigen Leitung und einem AnschluBteil durch schwingungsdanipfend und gegebenenfalls elektnsch 
Festlegen des Leitungsendes zwischen einem in dieses 5 isolierend ausgebildet sent soli, otae daB durch die Aus- 
ragenden oder es umgebenden Rohrstuck des An- bildung der dichten Verbindung fur die Wahldes Mate- 
?. - .. . . T^., . j-- j..t j 1 «™ir. ,w t ^ititrnTcplpmpntRK emerseits und des An- 


schluBteiles und einer HOIse, die das Leitungsende end- „ ... 

standig umgibt beziehungsweise in dieses eingesetzt 1st, schluBteils andererseits Vorschriften entstehen 
wobefdas Litungsende durch radiale Querschnittsan- ^^^^^±^J^ 


derung des Rohrstiickes oder ( 
und Rohrstuck eingepreBt' ' 


:r Hulse zwischen Hulse 10 daB die Leitung ein Wellschlauch oder ein Wellrohr 

Metall ist und daB wenigstens zwischen Leitungsende 


Eine derate Leifungsverbindung ist fur die Anbrin- und Rohrstuck ein hohlzylindrisches FormteU aus einem 

gung von AnschluBteilen an Schlauchen aus Kunststoff Elastomer oder einem elastischen Kunststoff angeord- 

oder einem Elastomer flblich und fiihrt zu guten Ergeb- net und mit den angrenzenden Teller, verpreBt ist, des- 

nissen insbesondere im Hinblick auf Anforderungen be- 15 sen LSnge im wesenthchen dem axialen Uberdeckungs- 

zttglich Gasdichtheit oder Fliissigkeitsdichtheit der Ver- bereich von Leitungsende und Rohrstuck entspricht. 

. . & ■ t _ 1 i * j nr . n„r^h Hipcp prfinHnnfrcCTPmSRen MaBnahmen 1st zu- 


bindung fur ein rohrformiges Leitungselement, das in. - _ . 

Ubrigen die Verwendung einer rohrformigen Leitung nachst einmal die Verwendung ernes Wellschlauches 

mit Gewahrleistung einer hohen Flexibility ermoglicht. oder Wellrohres aus Metall, also die Verwendung ernes 

Nun eibt es iedoch eine Reihe von Anwendungsfallen, 20 absolut auch gegen Diffusion dichten Leitungselemen- 

bei denen solche flexiblen Leitungselemente aus einem tes moglich, das alterungsbestandrg ist und auf der ande 

Kunststoff oder Elastomer weiteren Anforderungen ren Seite im Hinblick auch auf komplizierte Einbauver- 

nicht genugen, die sich im Hinblick auf absolute Diffu- haltnisse hochflexibel sowie in beachtl.chem MaBe mit 

s"on d!chtigkeit, AlterungsbestandigkeitTemperatur- schwmgungsdampfenden Eigenschaften ausgestattet ist 

bestandigkeit insbesondere Bestandigkeit gegen mit 25 _ Andererseits *. durch die B^^^^^K? 

tipfpn Tpmneraturen einhersehende Verhartune, sowie ernes Wellschlauches mit einem Rohrstuck uberhaupt 

yo^TZl^ZcSS^e, ergeben 8 ' erst in der Weise ermoglicht, daB eine absohit dichte 

Es gibt zwar flexible, metallische Leitungselemente, hohen Druckbelastungen standhahende Verbmdung 

die wkderum diesen Anforderungen genugen, bezdg- zwischen dem Leitungselement und dem AnschluBteil 

lich hoher Druckbelastung insbesondere auchdadurch, 30 entsteht, durch die das Erfordernis einer em tu k, er 

daB sie mit einer an den AnschluBsttlcken fcstgelegten, Verbindung durch Loten oder SchweiBer, erabngt wird, 

druckbedingte Axialkrafte aufnehmenden Metalldraht- so daB Iokale Belastungskonzentrauonen und damit ein- 

u^lechtunl versehen sind. Dabei muB jedoch in Kauf hcrgchende Bruchgefahrcn ,m AnschluBbereich ver- 

genommcn werden, daB die absolut dichte Verbindung mieden sind _ mSIV Annrrm ,.nir des Form- 

solcher Leitungselemente mit den AnschluBteilen nur 35 Durch die erfindungsgemaBe Anordnung des borm 

durch SchweiBen oder LOten moglich ist, wodurch eine te.Is aus cnem Elastomer oder einem elastischen Kunst- 

solchc AnschluBvcrbindung an sich keine schwingungs- staff ergibt sich auBerdem m hohem MaBe schwin- 

dampfenden Eigenschaften aufwe.st, im Bereich der gungsdampfende AnschluBverbmdung, wobei ande rer- 

Lot P oder SchwdBverbindung hoch belastet und damit seits nunmehr fiir die Verbindung 

bruchgefahrdet ist sowie nur die Verbindung zueinan- 40 des Materials des Leitungselementes einerscits und des 

der pLcnder Materialien, das hciBt also durch LOten AnschluBteils andererseits kerne besondere Rflcks.cht 

oder SchweiBen miteinander verbindbarer Materialien mehr genommen zu werden braucht. . 

erlaubt. Auch stoBt die Verwendung derartiger An- Die erfindungsgemaBe 

schluBverbindungen bei komplizierten Einbaufallen auf und emfach herstellbar und b «!?£^™£ 

Schwierigkeiten 45 Ausbildung auch eine gegenseitige elektrische Isolie- 

Die vorstehend einander gegenuber gestellten Pro- rung der miteinander verbundenen Te'le. 

blemkreise mogen insbesondere an Klimaanlagen for . Der Ordnung halber se. hier dnrftam daB 

Kraftfahrzeuge verdeutlicht sein, ohne damit den Ge- sich die erfindungsgemaBe Verbindung nich ^ nur auf 

genstand der nachfolgend beschriebenen Erfindung ein- Schlauchleitungen unter Verwendung von Wei scMau- 

Lschranken. Bei solchen Klimaanlagen wird in zuneh- 50 chen als Leitungselemente beziehen sondern gle.cher- 

mendem MaBe gefordert, daB die Leitungen filr das maBen auch fur Rohrleitungsverbmdungen gilt, bei^de- 


mendem MaBe getoraert, aaa aie ueitungen mr uaa uowi.™. — - = - = . 

Kaltemittel absolut, also auch gegen Diffusion dicht nen das flexible Leitungselement ein sogenannter Balg 

sind, hohen Drucken standhalten, andererseits die nut- 1st 

einander zu verbindenden Teile schwingungsmaBig ZweckmaB.g ist es, daB das Rohrstuck auf der dem 

weitgehend abkoppeln, sich auch in komplizierter Wei- 55 Leitungsende zugewandten Seite mit emer umlaufenen 

se bei engen Einbauverhaltnissen anwenden Iassen und Profilierung versehen 1st. 

nach Moglichkeit die Anwendung geeigneter, das heiBt Die im Zusammenhang mit der Erfindung verwende- 

auch unterschiedlicher Materialien der die Gesamtlei- ten Leitungen konnen schraubengangformig gewellte 

tung bildenden Teile erlauben. Dabei kommt der An- Schlauche oder Rohre sein. ZweckmaBig 1st jedoch die 

schluBverbindung eine vorrangige Bedeutung zu, da «, Verwendung von Ringwelkchlauchen oder Ringwell- 

sich bei ihr die vorstehend im einzelnen geschilderten rohren, da sich bei diesen die endstandige Abdichtung 

Anforderungen in einer problematischen Weise ver- vereinfacht. _,»,.,„..., k » m rf. 

dichten BezUglich der von der AnschluBverbmdung betroffe- 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Verbindung nen Enden der Leitung kann fiir diese eine Profilierung 

■ - - - tu gestalten daB sie den 65 im Oberdeckungsbereich mit dem Rohrstuck vorgese- 

' hen sein, wobei die Profilierung als Wellung ausgebildet 
sein kann, die gegenuber der des ubrigen Wellrohres 
beziehungsweise Wellschlauches flach ist oder aber 
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auch der des iibrigen Wellschlauches beziehungsweise satzformteil soweit gehen, daB Wellen des jeweiligen 

Wellrohres entsprechen kann. Auf diese Weise ergibt Leitungsendes vollstandig ausgefiillt werden, das Lei- 

sich ein auch gegen Axialbelasttmg gut gefestigter Sitz tungsende also vollstandig formschlilssig erfaBt wird 

der Leitungsenden innerhalb der AnschluBverbindung. und dabei auch eine Abstfitzung der Flanken einer wel- 

In anderen Fallen kann jedoch die Profilierung der 5. Ienformigen Profilierung der Leitungsenden stattfindet, 

Leitung auch eine flach gedriickte oder eine axial ge- wodurch sich bei der Herstellung der Leitungsverbin- 

stauchte Wellung sein, um auf diese Weise filr das ge- dung hohere PreBkrafte verwenden lassen. 

genseitige Verpressen der Anwendung hoherer'PreB- Was die Hiilse betrifft, so kann diese im gleichen Sin- 

krafte zu erlauben. ne im Oberdeckungsbereich mit dem Leitungsende eine 

Die Leitungsenden konnen jedoch auch im Oberdek- 10 Profilierung aufweisen, die durch auf das Leitungsende 

kungsbereich mit dem Rohrstuck und der Hiilse im we- zu gerichtete gegebenenfalls zwischen Wellen des Lei 

sentlichen glattzylindrisch ausgebildet sein, wodurch tungsendes eingreifende Einpr&gungen gebildet sein 

sich eine groBe definierte Dichtflache zwischen Lei- kann oder auch aus Ringwellen bestehen kann. Glei- 

tungsende und Formteiil bei andererseits einfacher Aus- chermaBen kann die Profilierung auch aus achsparalle- 

bildung des Formteiles ergibt. In diesem Falle empfiehlt 15 len, tlber den Umfang gleichmaBig verteilt angeordne- 

sich jedoch gegebenenfalls die Anbringung eines ab- ten Eindrfickungen bestehen. 

schlieBenden radialen Bundes an den Leitungsenden zur Darfiber hinaus ist es vorteilhaft, daB die Hiilse mit 
AbstUtzung von Axialkr&ften. dem AnschluBteil jenseits des Leitungsendes form- 
In Weiterbildung des Erfindungsgegenstandes kann schltissig verbunden ist, wozu die Hiilse mit einem radial 
zwischen Leitungsende und Hiilse ein hohlzylindrisches 20 gerichteten Bund oder einer radial gerichteten Profilie- 
Zusatzformteil aus einem Elastomer, einem Kunststoff rung auf der dem Leitungsende abgewandten Seite eine 
oderdergleichennichtmetallischemWerkstoffangeord- entsprechende Kante des AnschluBteiles hintergreifen 
net und mit den angrenzenden Teilen verpreBt sein, des- kann. Auf diese Weise wird ein zwischen Hiilse und 
sen Lange wenigstens dem axialen Oberdeckungsbe- Leitungsende bestehender Kraft- oder FormschluB im 
reich von Leitungsende und Hiilse entspricht Hiermit 25 Sinne einer Abstutzung des Leitungsendes durch eine 
ergibt sich in weiterem MaBe eine weiche Fassung des entsprechende Verbindung der Hiilse mit dem An- 
jeweiligen Leitungsendes zwischen Rohrstuck des An- schluBteil komplettiert. 

schluBteiles und Hulse, wobei Formteil und Zusatzform- Fur alle vorstehend umfaBten Bauformen des Erfin- 

teil sich in weitgehendem MaBe der Oberflache der Lei- dungsgegenstandes gilt die Moglichkeit, daB die Leitung 

tungsenden anpassert und dadurch eine groBe gegensei- 30 einen Oberzug aus einem Drahtgeflecht aufweist und 

tig IHi tf iches h ifcn konnen. daB dessen Enden zwischen Hiilse oder Rohrstuck und 

Als vorteilhaft hatte sich ferner erwiesen, daB das Leitungsende beziehungsweise Zusatzformteil und/ 

Leitungsende stirnseits von cincm radialen Bund des oder AnschluBteil festgelegt sind. Eine solche Umflech- 

Formtciles oder des Zusatzformteiles uberdeckt ist. Da- tung verhindert bei Wellschlauchen beziehungsweise 

mit wird nicht nur die Dichtwirkung der erfindungsgc- 35 Wcllrohrcn der hier in Rede stehenden Art eine Lan- 

maBcn AnschluBverbindung erhriht sondern gleichzei- genausdehnung unter Inncndruckbelastung und crhoht 

tig auch jeder Kontakt zwischen Leitungselement und damit die Druckfestigkeit der gesamten Baueinheit auf 


ein Vielfaches. AuBerdem schiitzt die Umflcchtung die 
Leitung vor auBeren mechanischen Belastungen. 
Formteil und Zusatzformteil konnen einstdekig mit- 40 SchlieBIich kann ebenfalls in alien vorgenannten Fal- 
einander verbunden sein. Ien das AnschluBteil am Ansatz des Rohrstiickcs cine 

Andererseits konnen Formteil und/oder Zusatzform- radial gerichtete Anschlagflache fur das Leitungsende 
teil vorgefertigt sein, um bei der Montage der AnschluB- und/oder Formteil beziehungsweise Zusatzformteil auf- 
verbindung aufgesteckt oder in diesem Zusammenhang weisen. 

auf ernes der benachbarten Teile aufgeschrumpft zu 45 Weitere Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
werdea ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung von 

Formteile und/oder Zusatzformteil konnen jedoch Ausfiihrungsformen, die in den Fig. 1 bis 10 teilweise 
auch bei ihrer Herstellung auf das Leitungsende und/ geschnitten oder in Halbschnittdarstellung wiedergege- 
oder das Rohrstuck aufgeformt sein, was durch Auf- ben sind. 
sprltzen, Aufvulkanisieren, AufgieBen oder dergleichen 5c 


migen Profilierung 4 aufweist 

des Kohrstiickes entsprechenden (Jegenprohlierung Auf dem Rohrstuck 3 ist das Ende eines ringgewellten 

versehen ist, wShrend auf der anderen Seite Formteil 55 Metallschlauches 5 absolut dicht befestigt, wozu zwi- 

und/oder Zusatzformteil auf ihrer dem Leitungsende schen Ende des Wellschlauches 5 und Rohrstuck 3 ein 

zugewandten Seite mit einer diesem Leitungsende ent- hohlzylindrisches Formteil 6 aus einem Elastomer ein- 

sprechenden oder angepaBten Profilierung versehen gesetzt ist, das die Stirnseite des Wellschlauches 5 mit 

sein konnen. einem radial nach auBen gerichteten Bund 7 abdeckt, 

Gerade die Anpassung der gegenseitigen Profilierung 60 der gegen eine radial nach auBen gerichtete Anschlag- 

von Leitungsende und Formteil beziehungsweise Zu- flache 8 des AnschluBteiles 1 anliegt 

satzformteil IaBt eine groBe Gestaltungsfreiheit im Hin- Die Befestigung des Wellschlauches geschieht durch 

blickaufjeweilsunterschiedlicheAnforderungenandie eine diesen auBen umgebende Hiilse 9 aus Metall, die 

AnschluBverbindung sowohl hinsichtlich ihrer Flcxibili- durch radiale Reduktion auf das Wellschlauchende auf- 

tat als auch hinsichtlich ihrer Dichtheit und Haltbarkeit 65 gepreBt ist, wodurch das Wellschlauchende in der aus 

gegen auBere Einfliisse insbesondere in Form von derZeichm 
Druckbelastungen zu Dabei kann die dem Leitungsen- 
de zugewandte Profilierung von Formteil und/oder Zu- 
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les 6 eingrabt, das seinerseits in die Profilierung 4 des 
Rohrstiickes 3 eindringt, soweit es nicht bereits bei sei- 
ner Herstellung mit einer der Profilierung 4 entspre- 
chenden Innenprofilierung versehen worden ist 

Zur besseren Festigkeit der durch die radiale Reduk- 
tion der HOIse 9 gegebenen Verbindung ist der Hiilse 9 
im Verlauf dieser Reduktion gleichzeitig eine Profilie- 
rung in Form umlaufender Wellen 16 aufgegeben, mit 
der diese unter entsprechender Verformung des Weil- 
schlauchendes mit diesem eine formschliissige Verbin- 
dung eingeht. Urn die dadurch in Axialrichtung geschaf- 
fene Tragfahigkeit der AnschluQverbindung weiter zu 
verbessern, ist die Hiilse 9 an ihrem dem AnschluBteil 1 
zugewandten freien Ende mit einem nach innen gerich- 


. :t der Well- 
schlauch 5 auBerdem von einem Geflechtsmantel 12 
umgeben, der bei hohen Druckbelastungen des Well- 
schlauches die daraus resultierenden Krafte abstfitzt 
Dazu ist der Geflechtsmantel 12 mit in das Innere der 
Hulse 9 und fiber einen Bund 13 des AnschluBteiles 1 
gefiihrt Die kraftschlfissige Verbindung des Geflechts- 
schlauches 12 auf dem Bund 13 geschieht durch eine 
" e Einpragung der Hiilse 9 in Verbindung mit 


Vert! 


er auBen auf dem 


id 13 


Das Formteil 6, das auch aus einem elastischen Kunst- 
stoff bestehen kann, ist im Falle der Fig. 1 ersichtlich 
vorgefertigL Dabei kann in Abweichung zu der Darstel- 
lung in Fig. 1 dieses Formteil auf seiner AuBenseite auch 
mit einer dem Wellschlauch 5 angepaBtcn Profilierung 
versehen sein, urn die Dichtflache zu vergroflern und 
das Profil des Wellschlauches bei der Durchfflhrung des 
PreBvorganges abzustutzen. 

Die in Fig. 1 gczcigte AnschluBverbindung zwischen 
Wellschlauch 5 und AnschluBteil ist - und das gilt auch 
fur die noch zu beschreibenden weiteren Ausffihrungs- 
formen — absolut fliissigkeits- und gasdicht, ohne daB 
Wellschlauch 5 und AnschluBteil 1 miteinander ver- 
schweiBt werden muBten, so daB fllr die Materialwahl 
dieser Teile keine gegenseitige Rucksicht zu nehmen ist. 
Andererseits ist die AnschluBverbindung damit in Gren- 
zen elastisch und tragt zur Schwingungsdampfung und 
damit zur Verhinderung von Schwingungsubertragun- 
genbei. 

Fig. 2 zeigt ein AnschluBteil 17 mit einem auBen pro- 
filierten Rohrstuck 18, auf dem das Ende eines ringge- 
wellten Schlauches 19 aus Metall festgelegt ist. 

Hier ist das aus einem Elastomer oder einem elasti- 
schen Kunststoff bestehende, hohlzylindrische Formteil 
20 einstfickig fiber einen stirnseitigen Bund 21 mit einem 
hohlzylindrischen Zusatzformteil 22 verbunden, das das 
Schlauchende auBen Qbergreift 

Die Festlegung geschieht auch hier wieder durch ra- 
diale Reduktion einer metallenen HOIse 23, durch die 
das Ende des Schlauches 19 in das Material von Form- 
teil 20 und Zusatzformteil 22 eingedrfickt wird, 
seits das Formteil 20 in die auflere Profiliei 
Rohrstiickes 18 gepreBt wird. 

Ebenso, wie beim Beispiel gemaB Fig. 1, ist auch im 
vorliegenden Falle die Hiilse 23 im Zuge des PreBvor- 


FormschluB zu schaffen und insbesondere auch auf dem 
Zusatzformteil 22 das Ende eines den Wellschlauch 19 
umgebenden Geflechtsschlauches 25 festzulegen, der 


wiederum bei Innendruckbelastung des Wellenschlau- 
ches der Abstfitzung der daraus resultierenden Krafte 

d Wie auBerdem aus Fig. 2 ersichtlich, ist die Hulse 23 

5 in Axialrichtung nicht ganz bis an einen Bund 26 des 
AnschluBteils 17 gefiihrt, steht insbesondere nicht mit 
dem AnschluBteil 17 in berfihrender Verbindung, so daB 
zwischen AnschluBteil 17 einerseits und Wellschlauch 19 
sowie Umflechtung 23 andererseits gleichzeitig eine gal- 

io vanischeEntkopplunggegebenist. 

Die aus Formteil 20 und Zusatzformteil 22 gebildete 
Einheit kann auch in diesem Falle vorgefertigt sein und 
auf das Ende des Wellschlauches 19 bei der Montage 
aufgesteckt werden, wobei die AuBenseite des Form- 

15 teils 20 und die Innenseite des Zusatzformteiles 22 be- 
reits in einer an den Wellschlauch 19 angepaBten Weise 
vorprofiliert sein konnen, urn einen besseren Form- 
schluB und damit eine Erhohung von Festigkeit und 
Dichtigkeit zu ergeben sowie das Wellschlauchprofil 

o beim PreBvorgang zusatzlich abzustutzen. 

Fig. 3 veranschaulicht ein AnschluBteil 27 mit auBen 
profiliertem Rohrstfick 28, auf dem das Ende eines ring- 
gewellten Metallschlauches 29 festgelegt ist 
Hier bilden Formteil 30 und Zusatzformteil 31 eine 

5 Einheit, die auf das Ende des Wellschlauches 29 bei ihrer 
Herstellung aufgeformt ist, wobei diese Herstellung 
durch GieBen, Spritzen, Aufvulkanisieren etc. erfolgen 
kann. Diese Herstellungsart hat den Vorteil, daB die 
Wellen am Ende des Metallschlauches 29 vollstandig mit 

o dem Material von Formteil und Zusatzformteil ausge- 
fiillt sind, so daB das Ende des Wellschlauches 29 allseits 
absolut dicht und formschliissig in clastischcr und damn 
schwingungsdampfender Weise erfaBt sowie beziiglich 
der StabilitSt seiner Wellen abgestiitzt ist 

5 Das so praparierte Ende des Wellschlauches 29 wird 
auf das Rohrstuck 28 fiber dessen auBere, sagczahnfor- 
mige Profilierung aufgeschoben zusammen mit einer 
auBercn Hulse 32 aus Metall, die dann radial zusammen 
gedrfickt wird, urn so das Ende des Wellschlauches 29 

o zusammen mit dem daran geformten Teil aus clasti- 
schem Kunststoff oder einem Elastomer auf dem Rohr- 
stiickes festzulegen. 

Wie bereits anhand der Beipiele der Fig. 1 und 2 be- 
schrieben, ist auch hier eine auBere Umflechtung 33 

5 zwischen Zusatzformteil 31 und HOIse 32 festgelegt, wo- 
bei diese Befestigung noch durch eine nachtragliche ra- 
diale Einpragung 34 der Hiilse 32 verbessert ist 

Soil auch bei dieser Bauform eine galvanische Ent- 
kopplung zwischen AnschluBteil 27 und Wellschlauch 29 

» einschlieBlich dessen Umflechtung 33 erfolgen, so ware 
der radial nach innen gerichtete Bund 35 der Hiilse 32 
fortzulassen, der im vorliegenden Falle die aus Formteil 
30 und Zusatzformteil 31 gebildete Baueinheit stimseits 

i5 ^Befdem Beispiel gemaB Fig. 4 ist auf ein AnschluBteil 
36 mit Rohrstfick 37 ein Formteil 38 aufgegossen, aufge- 
*•- ' r aufvulkanisiert, so daB es in eine auBere, 
Profilierung 39 des Rohrstiickes 37 sowie 40 
s 41 des AnschluBteiles 36 zur zusatzlichen 
tfitzung eingreift Dabei ist das Formteil 
uoer emen radialen Bund 42 um den Bund 41 des 
AnschluBteiles 36 herumgefuhrt 

Auf das so hergestellte Bauteil wird ein ringgewellter 
Schlauch 43 aus Metall mit seinem Ende bis zum Bund 
5 42 aufgesteckt Andererseits wird eine Hiilse 44 aus Me- 
tall fiber das Ende des Ringwellschlauches 43 sowie das 
daneben liegende Ende des Formteiles 38 geschoben 
und anschlieBend im Durchmesser reduziert, so daB das 


X 
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Ende des Metallschlauches 43 radial zusammengepreBt barten Schlauchteile ohne zusatzliche radiale Verfor- 

und damit auf dem Formteil 38 festgelegt wird. Dabei mung beiseite schiebt, so daB hier das Ende des Well- 

kann gleichzeitig ein den Ringwellschlauch 43 umge- schlauches 67 zusatzlich eme besondere Halterung in 

bender und diesen bei Innendruckbelastung abstiitzen- Axialrichtung erfahrt, die andererseits ihre Abstutzung 

der Geflechtsmantel 45 mit befestigt werden. 5 im AnschluBteil 64 fiber einen radial nach innen gerich- 

Dadurch, daB die Hulse 44 das dem Metallschlauch 43 teten Bund 70 der HOlse 68 erfahrt, der in eine Umfangs- 

abgewandte Ende des Formteiles 38 mit einem radial nut 71 des AnschluBteiles 64 eingreift. Andererseits ist in 

nach innen gerichteten Bund 46 umgreift, ist auch dieses der aus der Zeichnung ersichtlichen Weise das Ende des 

Ende durch die radiale Reduktion der Hulse 44 zusam- Wellschlauches 67 gestaucht, womit diesem eine erhoh- 

mengepreBt und sicher auf dem AnschluBteil 36 festge- 10 te Radialdruckf estigkeit gegeben ist, so daB beim Auf- 

halten. pressen der Hulse 68 entsprechend hohere Krafte ange- 

Wie die in Fig. 4 dargestellte Ausfuhrungsform un- wendet werden konnen, die gleichermaBen die Dicht- 

schwer zeigt, ist auch hier eine galvanische Entkopplung wirkung zwischen Wellschlauch 67 und Formteil 66 er- 

zwischen AnschluBteil 36 einerseits und ringgewelltem hohen. 

Schlauch 43 mit dem diesen umgebenden Geflecht 45 15 Fig. 8 zeigt im wesentlichen der Vollstandigkeit hal- 

andererseits gegebea ber ein AnschluBteil 71 mit bezuglich dem Ende eines 

Fig. 5 zeigt ein AnschluBteil 47 und dessen mi t einer Wellschlauches 72 radial auBen liegenden Rohrstiick 73, 

auBen umlaufenden, sagezahnformigen Profilierung gegen das das Wellschlauchende durch Aufweiten einer 

versehenes Rohrstiick 48, auf dem unter ZwischenscKal- Hiilse 74 unter Zwischenschaltung eines Formteils 75 

tung eines Formteils 49 aus Elastomer oder einem 20 gepreBt ist. Dabei ist zwischen Rohrstiick 73 und Form- 

Kunststoff das Ende eines ringgewellten Metallsihlau- teil 75 ein den Wellschlauch 72 umgebender Geflechts- 

ches 50 radial aufgepreBt ist derart, daB das Material des mantel 76 mit eingepreBt AuBerdem ist dem Rohrstiick 

Formteils 49 teilweise in die Wellung des Schlauches 50 73 durch Einpragen eine Profilierung 77 gegeben. 

eindringt ■ Fig. 9 zeigt ein AnschluBteil 78' mit innen liegendem 

Auf die AuBenseite ist ein Zusatzformteil 51 aus ei- 25 Rohrstiick 79 und darauf. fiber ein Formteil 80 festgeleg- 

nem Elastomer oder einem Kunststoff aufgesetzt, das tes Ende eines Wellschlauches 81, wobei das Ende des 

zui Erie <ehterung der Montage beispielsweise auch aus Wellschlauches 81 vor dem Verpressen glatt zylindrisch 

zwei Halbschalen gebildet sein kann, wobei eine solche ausgebildet war und erst durch Aufpressen der Hfilse 82 

Halbschalenbauweise insbesondere auch in der hier entsprechend der dabei in die Hulse 82 eingebrachten 

iiicht ersichtlichen Form eine in die Profilierung des 30 Profilierung 83 entsprechend dieser verformt wurde. 

Wells hi i *5Cem-'i>ir j rKePnfiIierungdesZusatz- Bei diesem AufpreBvorgang ist gleichzeitig ein den 

formteiles erlaubt, um so beim Verpressen das Wellen- Wellschlauch 81 umgebender Geflechtsmantel 84 zwi- 

profil iles Schlauches zu stiitzen und habere PreBkrSfte schen HUIse 82 und Wellschlauch 81 mit eingepreBt. 

anwenden zu konnen. Das Zusatzformteil 51 umfaBt SchlieBlich zeigt Fig. 10 das AnschluBteil gemiiB 

einen radial nach auBen gerichteten Bund 52 des An- 35 Fig. 4, wobei jedoch die Hfilse 44 mit achsparallclcn 

schluBtcilcs 47 mit einer Innennut 53, wobei eine sichere Eindriickungen 85 versehen ist, die fiber die Umfangs- 

Fixierung zwischen AnschluBteil 47 und Zusatzformteil richtung verteilt angeordnct sind, um das Ende des Me- 

51 in Axialrichtung gegeben ist. tallschlauches 43 radial zusammenzuprcssen und damit 

Auf dem Zusatzformteil 51 ist wieder eine Hiilse 54 auf dem Formteil 38 festzulegen. 
angeordnct, durch dcren radiale Querschnittsverringe- 40 

rung Zusatzformteil 51, Ende des Wellschlauches 50 und Patentanspruche 
Formteil 49 auf das Rohrstiick 48 gepreBt und dabei 

zusarnmengedrfickt sind. Ein den Wellschlauch 50 auBen 1. Verbindung zwischen einer rohrformigen Lei- 

umgebender Geflechtsschlauch 55 ist zwischen Zusatz- tung und einem AnschluBteil durch Festlegen des 

formteil 51 und Hiilse 54 festgelegt 45 Leitungsendes zwischen einem in dieses ragenden 

Auch diese absolut dichte Verbindung zwischen An- oder es umgebenden Rohrstiick des AnschluBteiles 

schluBtcil 47 und ringgewelltem Schlauch 50 koppelt und einer Hiilse, die das Leitungsende endstandig 

diese beiden Teile galvanisch voneinander ab. umgibt beziehungsweise in dieses eingesetzt ist, 

Fig. 6 zeigt eine Variante zu dem anhand der Fig. 5 wobei das Leitungsende durch radiale Quer- 

geschilderten Gegenstand, auf deren Unterschiedlich- 50 schnittsanderung des Rohrsttlckes oder der HUIse 

keit nur insoweit eingegangen werden soli, daB das Zu- zwischen Hulse und Rohrstiick eingepreBt ist, da- 

satzformteil 56 aus Elastomer oder einem Kunststoff durch gekennzeichnet, daB die Leitung ein Well- 

einen radialen Bund 57 des AnschluBteils 58 nur einsei- schlauch (5, 19, 29, 43, 50, 62, 67, 72, 81) oder ein 

tig mit einer Nase 59 hintergreift, andererseits in beson- Wellrohr aus Metall ist und daB wenigstens zwi- 

derer Weise durch eine radiale Einpragung 60 der Hulse 55 schen Leitungsende und Rohrstiick (3, 18, 28, 37, 48, 

61 gegen den Bund 57 gedrfickt ist, wobei gleichzeitig 65, 73, 79) ein hohlzylindrisches Formteil (4, 20, 30, 

eine besonders gute Festlegung des Endes eines den 38, 49, 65, 75, 80) aus einem Elastomer oder einem 

Wellschlauch 62 umgebenden Geflechtsschlauches 63 elastischen Kunststoff angeordnet und mit den an- 

erzielt ist. grenzenden Teilen verpreBt ist, dessen Lange im 

Fig. 7 zeigt ein AnschluBteil 64 mit Rohrstiick 65 und eo wesentlichen dem axialen Uberdeckungsbereich 

darauf fiber ein Formteil 66 festgelegten Ende eines von Leitungsende und Rohrstiick entspricht 

ringformig gewellten Metallschlauches 67, wobei die 2. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

den Wellschlauch 67 und das Formteil 66 radial auf das zeichnet, daB das Rohrstiick (3, 18, 28, 37, 48, 65, 79) 

Rohrstiick 65 pressende Hulse 68 im Bereich des Well- auf der dem Leitungsende zugewandten Seite mit 

schlauchendes eine radial nach innen gerichtete, gege- 65 einer umlaufenden Profilierung (4, 39) versehen ist. 

benenfalls umlaufende Einr>raeun2 69 aufweist, die so 3. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 

" " zeichnet, daB die Leitung ein Ringwellschlauch (5, 
19, 29, 43, 50, 62, 67, 72, 81) oder Ringwellrohr ist 
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4. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Leitungsende im Oberdeckungs- 
bereich mit dem Rohrstuck (3, 18, 28, 37, 48, 65, 73) 


6. Verbindung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet daB die Wellung gegeniiber der 
des ubrigen Wellrohres beziehungsweise Well- 10 
schlauches flach ist 

7. Verbindung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor dem Verpressen die Wel- 
lung des Leitungsendes der des ubrigen Well- 
schlauches (5, 19, 29, 43, 50, 62, 67, 72) beziehungs- i: 
weise Wellrohres entspricht. 

8. Verbindung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Profilierung der Leitung 
cine flachgcdriickte Wellung ist 

9. Verbindung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 20 
gekennzeichnet, daB die Profilierung der Leitung 
(67) eine axial gestauchte Wellung ist 

10. Verbindung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB vor dem Verpressen das Leitungsen- 
de wenigstens im Uberdeckungsbereich mit Rohr- 25 
stuck (79) und Hulse (82) im wesentlichen glatt zy- 
lindrisch ausgebildet ist 

11. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
Leitungsende und Hulse (23, 32, 54, 61) ein hohlzy- 30 
lindrisches Zusatzformteil (22, 31, 51, 56) aus einem 
Elastomer, einem Kunststoff oder dergleichen 
nichtmetallischem Werkstoff angeordnet und mit 
den angrenzenden Teilcn verprcBt ist, desscn Lan- 
gc im wesentlichen dem axialen Ubcrdeckungsbe- 35 
reich von Leitungsende und Hulse entspricht 

12. Verbindung nach einem der vorhergchenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Lei- 
tungsende stirnseits von einem radialen Bund (7, 21, 
42) des Formteiles oder des Zusatzformteiles Qber- 4C 

13. Verbindung nach einem der Anspruche 11 oder 
12, dadurch gekennzeichnet, daB Formteil (20, 30) 
und Zusatzformteil (22, 31) einstuckig miteinander 
verbunden sind. « 

14. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB Formteil 
und/oder Zusatzformteil vorgefertigt sind. 

15. Verbindung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB Formteil (30, 38) und/ sc 
oder Zusatzformteil (31) auf das Leitungsende und/ 
oder das Rohrstuck (37) bei ihrer Herstellung auf- 
geformtsind. 

16. Verbindung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Formteil und/oder Zusatzformi il auf 
das Leitungsende beziehungsweise Rohrstuck auf- 
gespritzt, aufvulkanisiert, aufgegossen oder der- 
gleichen sind. 


de entsprechenden oder angepaBten Profilierung 
versehen sind. 

' ' ' — - orhergehenden 


Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse 
(9, 23, 44, 68, 82) im Uberdeckungsbereich mit dem 


20. Verbindung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Profilierung (69) der Hulse (68) 
durch auf das Leitungsende zu gerichtete, gegebe- 
nenfalls zwischen Wellen des Leitungsendes ein- 
greifende Einpragungen gebildet ist 

21. Verbindung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilierung der Hiilse (9, 23) 
durch Ringwellen (16, 24) gebildet ist 

22. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Hulse 
(9, 54, 68) mit dem AnschluBteil (1, 47, 64) jenseits 
des Leitungsendes formschltlssig verbunden ist 

23. Verbindung nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hiilse (9, 54, 68) mit einem radial 
gerichteten Bund (10, 70) oder einer radial gerichte- 
ten Profilierung auf der dem Leitungsende abge- 
wandten Seite eine entsprechende Kante (11, 52, 
71) des AnschluBteiles (1,47, 64) hintergreift 

24. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Lei- 
tung (5, 19, 29, 43, 50, 62, 67, 72, 81) einen Uberzug 
aus einem Drahtgeflecht (12, 25, 33, 45, 55, 63, 76, 84) 
aufweist und daB dessen Enden zwischen Hiiise 
oder Rohrstuck und Leitungsende beziehungswei- 
se Zusatzformteil und/oder AnschluBteil fcstgelegt 

25. Verbindung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das An- 
schluBteil am Ansatz des Rohrstiickes eine radial 
gerichtete Anschlagflachc (11) fur das Leitungsen- 
de und/oder Formteil beziehungsweise Zusatz- 
formteil aufweist 

26. Verbindung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Profilierung der Hulse (44) durch 
achsparallele, iiber den Umfang gleichmaBig ver- 
teilt angeordnete Eindrtickungen (85) gegeben ist 


Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das a 
Formteil (4, 20, 30, 38, 49, 65, 80) mit einer der 
Profilierung des Rohrstiickes (3, 18, 28, 37, 48, 65, 
79) entsprechenden Gegenprofilierung versehen 

18. Verbindung nach einem der vorhergehenden s 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB Formteil 
und/oder Zusatzformteil auf ihrer dem Leitungsen- 
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Fig. 7 



Fig. 9 
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Fig. 10 


